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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prisrnatische Verpackung mit Rechteckquerschnitt 
Eine prisrnatische Verpackung (100) mit Rechteckquer- 
schnitt, wobei der das Prisma definierende Querschnitt 
abgerundete Ecken (11) hat, insbesondere fur Zigaretten 
oder Lutschpastillen, sowie ein dieser zugrundeliegender 
Zuschnitt (200) hat eine Bodenwand (10), an die sich auf 
gegenuberliegenden Seiten uber ein Materialscharnier 
(1) eine Vorder- (30) und eine Ruckwand (40) anschliefcen, 
die jeweils uber einen Rundungsabschnitt (31) in rechte 
und linke Seitenwandabschnitte (50a, 50b) ubergehen, 
wobei die jeweiligen rechten und iinken Seitenwandab- 
schnitte (50a, 50b) zur Stabilisierung der Verpackung un- 
tereinander zu Seitenwanden (50) verbunden sind, und 
wobei jeweils ein Seitenwandabschnitt der rechten und 
Iinken Seite uber eine Falzung (3) eine Versteifungslasche 
(51) tragt, die innenseitig in fiachiger Anlage mit der Bo- 
denwand stent, so dass sich die Versteifungslaschen (51) 
uber die gesamte Breite der Innenseite der Bodenwand 
(10) erstrecken und sich zumindest abschnittsweise ge- 
gen Vorder- (30) und Ruckwand (40) abstutzen und die 
Verpackung (100) zusatzlich versteifen. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine "Rounded-Corner"- 
Verpackung mit abgerundeten Seitenkanten gemaB dem. 
Oberbegriff des Anspruchs 1 und einen Zuschnitt fur eine 5 
solche Verpackung gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 
8. Derartige Verpackungen werden bauflg als Zigaretten- 
schachteln verwendet. Die Erfindung gent zwar von solchen 
Zigarettenschachteln aus, ist aber nicht darauf beschrankt. 
[0002] Herkommliche "Hard-Box"-Zigarettenschachteln, 10 
die rnit geringen Modifikationen aber auch sonstige An wen- 
dung finden, beispielsweise als Lutschpastillen verpackun- 
gen, weisen eine Quaderform und einen abklappbaren Dek- 
kel auf. Solche Verpackungen werden aus Kartonzuschnit- 
ten gefertigt, die entsprechend der vorgegebenen Verpak- 15 
kungsform aus einem Kartonbogen, bzw. einer Kartonbahn 
ausgestanzt werden. . 

[0003] Die Kartonzuschnitte beanspruchen dabei auf dem 
Kartonbogen jeweils die Grundform eines Rechtecks, so 
dass Kartonbogen, bzw. -bahnen jeweils in nebeneinander 20 
und hintereinander liegende Rechtecke eingeteilt sind. Im . 
Umriss dieser rechteckfbrmigen Grundformen liegend wer- 
den die Zuschnitte aus dem Kartonbogen so ausgestanzt, 
dass sie zu der zu bildenden Verpackung in der vorgegebe- 
nen Form aufgerichtet werden konnen. 25 
[0004] Dazu bekommen die Zuschnitte Falzkanten einge- 
pragt, durch die jeder Zuschnitt in verschiedene Abschnitte 
eingeteilt ist und an denen der jeweilige Zuschnitt geknickt 
werden kann. Die angesprochenen Abschnitte bilden beim 
Aufrichten des Zuschnitts zu einer Verpackung jeweils Bo- 30 
den-, Seiten-, Vorder-, Ruck- und Deckwande der Verpak- 
kung. 

[0005] Der aufklappbare Deckel einer derartigen Verpak- 
kung, der die eigentliche Aufnahrne der Verpackung ab- 
deckt, umfasst nicht nur die Deckwand, sondern auch einen 35 
Teil der Vorder- und Riickwand und der Seitenwande. Die- 
ser Deckel ist nur uber eine Falzkante auf der Riickwand der 
Verpackung mit der restlichen Verpackung verbunden, an 
der er von der Verpackungsaufnahme abgespreizt werden 
kann. Vorderwand und Seitenwande der Verpackung sind 40 
zweigeteilt in einen dem Deckel zugeordneten Bereich und 
einen der Aufnahrne zugeordneten Bereich. Durch den weit 
aufklappbaren Deckel ist der Inhalt der Verpackung bei ge- 
ofmetem Deckel gut zuganglich, bei ges chlossenem Deckel 
gut geschiitzt. 45 
[0006] Als verfahrenstechnisch gunstigste Verteilung der 
verschiedenen Abschnitte auf dem Zuschnitt hat es sich da- 
bei herausgestellt, Vorderwand der Aufnahrne der Verpak- 
kung, Bodenwand, Riickwand, Deckwand, Vorderwand des 
Deckels und einen zur Versteifung der Vorderwand des Dek- 50 
kels dienenden, umzuklappenden Abschnitt in dieser Rei- 
henfolge nebeneinander, jeweils an entsprechenden Falz- 
kanten aneinander anschlieBend, anzuordnen. Die Seiten- 
wande werden von Abschnitten des Zuschnitts gebildet, die 
uber Falzkanten an die beiden freien Seiten der Vorderwand- 55 
und Riickwandabschnitte anschlieBen. Im aufgerichteten 
Zustand der Verpackung uberlappen die linken und rechten 
Seitenwandabschnitte auf ihrer gesamten Flache und sind 
miteinander verklebt. • 

[0007] Dieser Aufbau des Zuschnitts erlaubt es einerseits, 60 
die Verpackung um den Verpackungsinhalt herumzuwik- 
keln, d. h. das Aufrichten der Verpackung und das Befullen 
der Verpackung in einem Arbeitsgang und auf einer Bear- 
beitungsstation eines Fertigungsbands durchzufuhren. Da- 
durch lassen sich hohe Geschwindigkeiten erreichen, beim 65 
Verpacken von Zigaretten beispielsweise ca. 700 Schachteln 
pro Minute und Fertigungsband. Durch Anfahren von je- 
weils mehreren Zuschnitten in Reihe nebeneinander und der 



entsprechenden Anzahl von Verpackungsinhalten kann die 
Verpackungsgeschwindigkeit noch vervielfacht werden. 
[0008] Andererseits wird dadurch, dass pro Seiten wand 
zwei seitenwandbildende Abschnitte, bzw. Seitenwandla- 
schen ubereinander verklebt sind, die sich jeweils iiber den 
gesamten Bereich der Seitenwand erstrecken und sich somit 
jeweils an der Vorder- oder Riickwand abstutzen konnen, 
eine Aussteifung der Verpackung gegen Druck auf die Vor- 
der- und Riickwand erreicht. 

[0009] Um die herkommliche Verpackung weiter auszu- 
steifen; ist im Bereich der Trennlinie zwischen Verpak- 
kungsdeckel und Verpackungsaufnahme ein Halskragenteil 
(sogenannter "inner frame") in die Verpackungsaufnahme 
eingeklebt, der im geschlossenen Zustand der Verpackung 
den Deckel innenseitig uberlappt und diesen somit nach in- 
nen abstiitzt und eine Fuhrung beim Schliessen des Deckels 
bietet. Zusatzlich sind Boden-. und Deckwand verstarkt. 
Dazu sind jeweils seitlich der Boden- bzw. Deckwand lie- 
gende, an die Seitenwande iiber weitere Falzkanten an- 
schlieBende Versteifungslaschen, bzw. Abstiitzabschnitte 
vorgesehen. Diese Falzkanten verlaufen koaxial zu denjeni-. 
gen Falzkanten, an denen die Boden- bzw. Deckwand an die 
Ruck- bzw. Vorderwand anschlieBen. Die Versteifungsla- 
schen werden beim Aufrichten des Zuschnitts von den Sei- 
tenwanden weg aufs Verpackungsinnere zu abgespreizt und 
driicken von innen auf die Boden- bzw. Deckwand. Damit 
sich die genannten Abstutzabschnitte iiber die gesamte 
Breite der Boden- bzw. Deckwand erstrecken und sich so je- 
weils an Vorder- und Riickwand der Verpackung abstutzen 
konnen, miissen sie gleich breit wie die Boden- bzw. Deck- 
wand sein. Dies wird dadurch erreicht, dass die Seitenwande 
gleich breit wie die Boden- bzw. Deckwand gehalten wer- 
den, so dass der fur die Abstutzabschnitte zur Verfugung ste- 
hende Bereich, der jeweils von der AuBengrenze des Grund- 
zuschnitts, einer AuBenkante der Boden, bzw. Deckwand 
und jeweils zwei Seitenwandabschnitte begrenzt wird, im 
wesentlichen quadratisch ist. Um die Aussteifungswirkung 
zu maximieren, wird jeder dieser vier Bereiche jeweils fur 
einen Abstiitzabschnitt genutzt, der die gesamte Flache des 
jeweiligen Bereichs einnimmt Auf diese Weise erreicht 
man, dass sich der Abstiitzabschnitt moglichst weit nach in- 
nen entlang der Boden- bzw. Deckwand erstreckt. Beim 
Ausstanzen bleiben keine Karton abschnitte als Abfall zu- 
riick; es ist somit eine optimale Materialausnutzung gegeben 
und es miissen keine Kartonabschnitte aus den Stanzstem- 
peln nachtraglich entfemt werden, beispielsweise mittels ei- 
nes Auswurfsdfts. 

[0010] Da an die Boden- bzw. Deckwand keine Seiten- 
wandabschnitte anschlieBen, wurde der Karton in dem Be- 
reich, in dem die Versteifungslaschen liegen, beim Ausstan- 
zen des Zuschnitts- aus der rechteckigen Grundform als Ab- 
fall anf alien, wenn er nicht als Versteifungslasche, bzw. Ab- 
stiitzabschnitt genutzt wurde. Somit gewahrleisten die Ver- 
steifungslaschen nicht nur eine Aussteifung der Verpak- 
kung, sondern auch Arbeitsersparnis und konsequente Nut- 
zung des vorhandenen Materials. 

[0011] Seit einiger Zeit erfreuen sich Zigarettenverpak- 
kungen mit abgerundeten Seitenkanten grosser Beliebtheit. 
Derartig gestaltete Rounded-Corner- Verpackungen sind 
nicht nur optisch ansprechend, sondern Uegen auch gut in 
der Hand und sind daher herkommlichen Packungen unter 
ergonomischen Gesichtspunkten uberlegen und wirken an- 
sprechend auf das Verbraucherpublikum. 
[0012] Die Rounded-Comer- Verpackungen und die ihnen 
zugrundeliegenden Zuschnitte enlsprechen vom Prinzip her 
weitgehend den herkommlichen Verpackungen. Um die 
nachfolgende Beschreibung solcher Verpackungen zu ver- 
anschaulichen, sei schon hier auf Fig. 5 verwiesen, die einen 
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Zuschnitt einer herkommlichen Rounded-Comer- Verpak- zeren Hebels weniger stark von innen gegen Boden- oder 

kung zeigt. Deckwand und steifen die Verpackuhg somit auch aus die- 

[0013] Um die abgerundeten Seitenkanten der Verpak- sem Grund weniger aus. 

kung formen zu konnen, sind dabei sowbhl an der Boden- [0019] Das zur Verfugung stebende Material wird nicht 

als auch an der Deckwand anstatt Ecken jeweils gleich 5 optimal genutzt, da ein betrachtlicher Anteil des zwischen 

grosse Verrundungen notwendig. Bei derartiger Verpackun- AuBenbegrenzung der Grundform, Boden- bzw. Deckwand 

gen befinden sich somit im Bereich zwischen der Vorder- und den beiden Seitenwandabschnitten zur Verfugung ste- 

bzw. Ruckwand einerseits und den Seitenwanden anderer- henden Materials herausgetrennt werden muss, um den 

seits Rundungsabschnitte. Sie weisen also, nicht nur eine durch die bestehenden Fertigungsverfahren und die dort ein- 

Falzkante pro Seitenkante auf, sondern auf einer jeweils ei- 10 gesetzten Werkzeuge gesetzten Anforderungen gerecht zu 

nem Viertelumfang des Verrundungsradius entsprechenden werden. 

Lange (tc/2 • r), jeweils mehrere, parallel verlaiifende Falz- [0020] Ausgehend hiervon ist es Aufgabe der Erfindung, 

kanten, so dass sich beim Aiifrichten eines Zuschnitts ent- eine Rounded-Corner- Verpackung sowie einen Zuschnitt fur 

sprechend den Verrundungsradien der Boden- bzw. Deck- eine solche Verpackung derart weiterzubilden, dass die ge- 

wand zwischen Vorder, bzw. Ruckwand einerseits und den 15 nannten Nachteile herkommlicher Rounded-Comer- Verpak- 

Seitenwanden andererseits die gewunschten Rundungen bil- kungen gegeniiber konventionellen, prismatischen Verpak- 

d en< kungen zumindest teilweise uberwunden werden. 

[0014] Sowohl die Vorder-' bzw. Ruckwand als auch die [0021] Diese Aufgabe wird beziiglich der Verpackung rnit 

Seitenwande weisen daher jeweils eine geringere Breite als den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, beziiglich des Zu- 

bei einer herkommlichen Verpackung auf. Durch den Zu- 20 schnitts mit den Merkmalen des Anspruchs 8. 

schnitt ist vorgegeben, dass die Breite der Boden- bzw. [0022] Die erfindungsgemaBe Rounded-Corner- Verpak- 

Deckwand der Breite der Seitenwande plus den zweifachen kung entspricht von ihrem grundsatzlichen Aufbau gemaB 

Radius der Verrundungen entspricht Die Seitenwande bii- dem Oberbegriff des Anspruchs 1 einer herkommlichen 

Ben dagegen Breite zugunsten der Verrundungen ein (um ca. Rounded-Comer- Verpackung, bei der es nicht mehr wie bei 

den zweifachen Radius der Verrundung) und sind somit we- 25 Verpackungen ohne abgerundete Kanten moglich ist, das ge- 

niger breit als die Deck- bzw. Bodenwand. Die Abstutzab- samte Material in deri im wesentlichen quadratischen Berei- 

schnitte konnen nur an den Seitenwandabschnitten anschlie- chen zwischen AuBengrenze des Grundzuschnitts und einer 

Ben, da die verrundungsbildenden Abschnitte im Verlauf des AuBenkante der Bodenwand sowie jeweils zwei linken oder 

Aufrichtens des Zuschnitts umgebogen werden. Deshalb rechten Seitenwandabschnitten fur Versteifungslaschen zu 

kann sich die Falzkante, an der ein Abstutzabschnitt an ei- 30 nutzen, da die Versteifungslaschen sonst im aufgerichteten 

nem Seitenwandabschnitt hangt, nicht mehr iiber die ge- k Zustand der Verpackung uber die abgerundeten Kanten der 

samte Verpackungstiefe erstrecken. Vorder-, Ruck- und Seitenwande; bzw. die verrundeten Ek- 

[0015] Die Vereteifungslaschen bei konventionellen ken der Bodenwand uberstehen wurden. 

Rounded-Comer- Verpackungen wurden deshalb herkomm- [0023] ErfindungsgemaB gelingt es jedoch mit einer spe- 

lich mit einer Breite versehen, die ausgehend von der Breite 35 ziellen Geometriegebung der Versteifungslaschen der Ver- 

der Falzkante, an der die jeweilige Versteifungslasche an packung, die sich zumindest abschnittsweise uber die ge- 

dem entsprechenden Seitenlaschenabschnitt anschliesst, samte. Breite der Innenseite der Bodenwand erstrecken, zu 

schmaler wird. Gleichzeitig wurden die Versteifungslaschen erreichen, dass sich die Versteifungslaschen im aufgerichte- 

mit einer Lange versehen, die kurzer war als der Abstand ten Zustand der Verpackung zumindest abschnittsweise ge- 

zwischen dem Seitenwandabschnitt, an dem die jeweilige 40 gen Vorder- und Ruckwand der Verpackung abstutzen und 

Versteifungslasche anschliesst, und dem diesem gegeniiber- die Verpackung auf diese Weise derart versteifen, wie es 

liegenden Seitenwandabschnitt. Der fiir eine Versteifungsla- schon bei Verpackungen ohne abgerundete Kanten gelang, 

sche genutzte Bereich erstreckt sich demgemaB zwischen wahrend die Versteifungslaschen an den Verrundungen nicht 

der durch die AuBenkanten der Seitenwandabschnitte des uberstehen. Die erfindungsgemaBen Verpackung weist dabei 

Zuschnitts vorgegebenen AuBenbegrenzung einer Grund- 45 gegeniiber der obenstehend beschriebenen, herkommlichen 

form, aus der der Zuschnitt ausgestanzt wird, und einer Li- Rounded-Comer- Verpackung mit Versteifungslaschen, die 

nie, die ausgehend vom Innenende des Seitenwandab- schmaler als die Gesamtbreite der Innenseite sind, eine deut- 

schnitts, an der die Versteifungslasche hangt, riach auBen zu- lich erhohte Verpackungssteifigkeit bei verbesserter Materi- 

riickweicht, sowie zwischen der Falzkante, an der die Ver- alausnutzung auf. 

steifungslasche •, an die entsprechende Seitenwand an- 50 [0024] Die Versteifungslaschenabschnitte des erfindungs- 

schliesst bis zu einer vom gegenuberliegenden Seitenwand- gemaBen Zuschnitts weisen dazu gemaB Anspruch 8 jeweils 

abschnitt beabstandeten Linie. zurnindest einen am Boden wandabschnitt anliegenden Ab- 

[0016] Auf diese Weise gelang es, einen geniigend gros- schnitt auf, der der Falzkante gegeniiberliegt, an der die je- 

sen Abschnitt zwischen der jeweiligen Versteifungslasche weilige Versteifungslasche mit einem zugeordneten Seiten- 

und der entsprechenden Boden- bzw. Deckwand und dem 55 wandabschnitt verbunden ist (im weiteren als dritte Falz- 

gegenuberliegenden Seitenwandabschnitt zu schaffen, der kante bezeichnet), und zumindest einen nicht am Boden- 

mit zur Verfugung stehenden Werkzeugen aus den verwen- wandabschnitt anliegenden Abschnitt, der sich von dieser 

deten Stanzstempeln heraus zu trennen war. Falzkante ausgehend entlang der Seitenkante des Boden- 

[0017] Rounded-Comer- Verpackungen mit derartigen wandaschnitts erstreckt. 

Versteifungslaschen weisen. gegeniiber Verpackungen ohne 60 [0025] Es ist somit sichergestellt, dass die Versteifungsla- 

abgerundete Kanten jedoch die folgenden Nachteile auf: schenabschnitte im zusammengebauten Zustand der Ver- 

Die" Versteifungslaschen sind weniger breit als die Innenfla- packung nicht iiber die jeweiligen Verrundungen uberste- 

che der jeweiligen Boden- oder Deckwand und konnen sich hen: 

somit nicht gegen die Vorder- und Ruckwand abstutzen, was Die Versteifungslaschen konnen nur im Bereich der Ecken 

zu einer bedeutenden Schwachung der Stabili tat der Verpak- 65 an der dritten Falzkante uberstehen, denn entlang dieser 

kung fuhrt. Falzkante werden sie nach innen geklappt. Auf der einen 

[0018] Die Versteifungslaschen sind auBerdem weniger Seite schliesst jeder Versteifungslaschenabschnitt aber mit 

lang als herkommliche und driicken somit aufgrund des kiir- der AuBenkante der Seitenwandabschnitte ab, auf der ande- 
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ren Seite weist er einen nicht am Bodenwandabschnitt anlie- 
genden Abschnitt auf, der eine Materialziiriicknehmung auf- 
weist, die mindestens so dimensioniert ist, dass die Verstei- 
fungslasche im aufgerichteten Zustand der Verpackung dort 
nicht uber die Verrundung der Bodenwand iibersteht. Es ge- 
lingt auf diese Weise, dass sich die Versteifiingslaschen der 
erfindungsgemafien Verpackung an dem Materialscharnier, 
bzw. der Falzkante der Bodenwand, die beim.erfindungsge- 
maBen Zuschnitt koaxial zu der dritten Falzkante verlauft, 
durch Anliegen an der dortigen Vorder : oder Riickwand ab- 
stutzten. 

[0026] Zwar weisen die anliegenden Abschnitte der Ver- 
steifiingslaschen bei erfindungsgemaBer Formgebung dabei 
am der dritten Falzkante gegeniiberliegenden Ende eine 
nach innengerichtete Spitze auf, da sie dem Verlauf der Au- 
Benkante der Bodenwand folgen, d. h. auch der entsprechen- 
den Verrundung. Diese Spitze wird jedoch beim Aufrichten 
des Zuschnitts zur Verpackung ohne weitere MaBnahmen 
treffen zu miissen umgeknickt und verhindert somit nicht, 
dass die Versteifungslaschen durch Anliegen an der entspre- 
chenden Vorder- oder Riickwand die Verpackung aussteifen. 
[0027] Wenn auBerdem jeder Versteifungslaschenab- 
schnitt gemaB Anspruch 9 zumindest abschnittsweise soweit 
uber die AuBenkante des Seitenwandabschnitts hinausragt, 
an dem er hangt, bzw. des diesem auf der selben Seite des 
Zuschnitts gegeniiberliegenden Seitenwandabschnitts, dass 
die Breite, des jeweiligen Versteifungslaschenabschnitts im 
wesentlichen der Breite der Inpenflache des Bodenwandab- 
schnitts entspricht, gelingt es zudem, dass sich die entspre- 
chende Seitenlasche der Verpackung in vorteilhafter Weise 
auch durch Anliegen an der zweiten Vorder- oder Riickwand 
abstiitzt. Dabei muss ein hinausragender Abschnitt des Ver- 
steifungslaschenabschnitts, falls er an die dritte Falzkante 
anschliesst, an der Ecke dritte Falzkante/AuBenkante eine 
Materialzuriicknehmung aufweisen, die mindestens gleich 
der entsprechenden Verrundung ist, urn zu gewahrleisten, 
dass die Versteifungslasche der Verpackung nicht uber diese 
Verrundung iibersteht. 

[0028] Insgesamt wird so ein Zuschnitt fur eine Rounded- 
Corner- Verpackung geschaffen, die trotz Rundungen Ver- 
steifungslaschen aufweist, die sich sowohl an der Vorder- als 
auch an der Riickwand der Verpackung abstiitzen. konnen 
und eine Steifigkeit hat, die der Steifigkeit von herkornmli- 
chen Verpackungen ohne abgerundeten Kan ten gleich - 
kommt. 

[0029] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind 
Gegenstand der weiteren Unteranspriiche.. 
[0030] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform gemaB An- 
spruch 10 erstrecken sich die Versteifungslaschenabschnitte 
jeweils iiber den gesamten Bereich zwischen dem an den 
Riickwandabschnitt anschlieBenden und dem an die Vorder- 
wand anschlieBenden Seitenwandabschnitt einer Seite des 
Verpackungszuschnitts, bzw. die Versteifungslasche der auf- 
gerichteten Verpackung weist gemaB Anspruch 2 eine 
Lange auf, die der Gesamtbreite der Bodenwand entspricht, 
d. h. der Breite der Bodenwandinnenflache plus der Dicke 
eines der Materialscharniere. Denn so haben die Seitenla- 
schen der Verpackung die maximal mogliche Lange, damit 
den maximal moglichen Hebel und Anpressdruck auf die 
Bodenwand und tragen so zu einer optimalen Steifigkeit der 
Verpackung bei. 

[0031] Wahrend es einerseits wunschenswert ist, mog- 
lichst wenig Material als Ausschuss material zu vergeuden, 
bzw. die Verpackung durch Heraustrennen zu groBer Mate- 
rialanteile zu schwachen und moglichst das gesamte Mate- 
rial fiir die Verpackung zu verwenden, so dass diese mog- 
lichst stabil ist und die Grundflache des Zuschnitts und da- 
mit der Materialbedarf moglichst gering ist, konnen bei her- 



kommlichen Verfahren zur Herstellung eines Zuschnitts fur 
eine Rounded-Corner- Verpackung die Dimensionen der aus 
den Rohmaterialen, wie beispiels weise Kartonbahnen, aus- 
zustanzenden Stiicke aufgrund werkzeugspezifischer Vorga- 
5 ben nicht beliebig klein werden. Deshalb ist es nicht mog- 
lich, an den Versteifungslaschen spiegelsymmetrisch zu den 
Verrundungen der Bodenwand eigene Verrundungen vorzu- 
sehen, weil das auszustanzende Kartonelement so klein 
ware, das es mit herkommlichen Auswurfstiften nicht aus 

io entsprechenden Stanzstempeln entfernt werden konnte und 
so zu einer Beeintrachtigung des Verfahrens fuhren wiirde: 
Bekannte Stanzstempel mit denen aus Kartonbahnen oder - 
bogen Elemente ausgestanzt werden, setzen bestimmte Ab- 
maBe der auszustanzenden Elemente voraus, um fehlerfrei 

15 zu arbeiten, denn nach dem Ausstanzen miissen die ausge- 
stanzten Elemente mittels Auswurfstiften aus den Stanz- 
stempeln entfernt werden. Solche Auswurfstifte haben be- 
stimmte Mindestabmessungen, die sich mit dem Fortschritt 
der Technik andern, und momentan bei ca. 4-5 mm lichtes 

20 MaB liegen. 

[0032] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des Zu- 
schnitts gemaB Anspruch 11 werden daher beim Ausstanzen 
des Zuschnitts nur Ausschussabschnitte erzeugt, die solche 
Dimensionen aufweisen, dass sie in gewohnter Manier mit 

25 entsprechenden Auswurfstiften, die zum Ausstanzen des der 
Verpackung zugrundeliegenden Zuschnitts ublicherweise 
verwendet werden, aus den Stanzstempeln entfernt werden 
konnen; gemaB Anspruch 12 ist zwischen Bodenwandab- 
schnitt und den nicht am Bodenwandabschnitt anliegenden 

30 Abschnitten der Versteifungslaschenabschnitte in jede Rich- 
tung mindestens 4-5 mm lichtes MaB vorgesehen. 
[0033] Der Zuschnitt, bzw. die resultierende Verpackung 
ist somit hinsichtlich Materialausnutzung und Verpackungs- 
steifigkeit optimal und kann trotzdem mit gangigen Verfah- 

35 ren und Produktionsmitteln gefertigt werden. 

[0034] Bevorzugt weisen die Versteifungslaschenab- 
schnitte des Zuschnitts dabei nicht nur einen iiber die Au- 
Benkanten der anschlieBenden Seitenwandabschnitte hin- 
ausreichenden Abschnitt auf, sondem ebenso einen von die- 

40 sen AuBenkanten nach innen zuruckweichenden Abschnitt, 
und zwar derart, dass die beiden links und rechts des Boden- 
wandabschnitts vorgesehenen Versteifungslaschenab- 
schnitte zueinander komplementar sind. Da die auf den Kar- 
tonbahnen von den einzelnen Zuschnitten beanspruchten 

45 Bereiche; somit ineinander greifen, bzw. an den Verstei- 
fungslaschenabschnitten miteinander verzahnt sind, ist es 
moglich die Zuschnitte passgenau jeweils an ihren AuBen- 
kanten aneinander anliegend anzuordnen. Wenn die Zu- 
schnitte gemaB Anspruch 14 bis auf die uber die AuBenkan- 

50 ten der Seitenwandabschnitte hinausragenden Abschnitte 
der Versteifungslaschenabschnitte innerhalb einer rechtecki- 
gen Grundform liegen, befindet sich zwischen nebeneinan- 
derliegenden Zuschnitten kein als Ausschuss auszustanzen- 
des Material mehr. 

55 [0035] Mit den bisher geschilderten Ausfuhrungsformen 
der Erfindung ist es moglich, eine nach oben offene Roun- 
ded- Corner- Verpackung, bzw. einen Zuschnitt dafur zu 
schaffen. Es ist Gegenstand der Anspriiche 4 und 15, eine 
Weiterbildung der Verpackung, bzw. des Zuschnitts fiir eine 

60 geschlossene Verpackung bereitzustellen, wahrend mit. den 
Abwandlungen nach Anspruch 5, 7 und 16 eine zigaretten- 
schachtelartige Rounded-Corner- Verpackung, bzw. ein 
ebensolcher Zuschnitt geschaffen wird, welche die ur- 
spriinglich als Ausgangsgegen stand angesehenen Rounded- 
'65 Gorner-Zigarettenschachteln weiterbilden. Erfindungsge- 
masse Verpackungen dieser Kategorien weisen die Roun- 
ded-corner-Eigenschaften der eingangs beschriebenen Ziga- 
rettenschachteln des Stands der Technik auf, haben aber dar- 
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uber hinaus die selben erfindungsgemaBen Vorteile wie of- 
fene Verpackungen. 

[0036] Bei geschlossenen Verpackungen ist die Deck- 
wand genau wie die Bodenwand iiber entsprechende Ver- 
steifungslaschen ausgesteift. Dabei ist es insbesondere fur 
Zigarettenschachteln giinstig, wenn gemass Anspruch 6, 
bzw. 17 die vier Versteifungslaschen(-abschnitte) an den an 
der Ruckwand/am Rtickwandabschnitt anschlieBenden Sei- 
ten wanden/ Seitenwandabschnitten anschlieBen, da beim in- 
tegrierten Arbeitsgang des Aufxichtens/Befullens der Ver- 
packung der Zuschnitt quasi um die Packungsinhalt (Ziga- 
retten) herumgewickelt werden konnen. 
[0037] Vorteilhafter Weise sind dabei gemaB Anspruch 18 
die Versteifungslaschenabschnitte so angeordnet, dass sich 
iiber die Diagonale des Zuschnitts jeweils zwei gleichge- 
formte Versteifungslaschenabschnitte gegeniiberliegen, 
d. h. punktsymmetrisch zum Zuschnittsmittelpunkt an den 
am Ruckwandabschnitt anschlieBenden Seitenwandab- 
schnitten. 

[0038] Eine durch die Formgebung der Versteifungsla- 
schen bedingte, auf die linke uncf rechte Seite der Verpak- 
kung unregelmassig verteilte Versteifungswirkung auf die 
Verpackung wird so zumindest abgemildert: 
Da sich auf diese Weise zwei komplementare Versteifungs- 
laschenabschnitte, die - je nach Anordnung der hinausra- 
genden Abschnitte - jeweils unterschiedliche Versteifungs- 
wirkungeri haben, nicht nur jeweils- auf beiden Seiten der 
Langsachse des Zuschnitts gegeniiberliegen, sondern auch 
jeweils auf einer Seite. Bei komplementaren Umrissformen 
der Versteifungslaschen, von denen eine die Verpackung 
schwacher aussteift als die andere, tritt keirie Ungleichrnas- 
sige Aussteifung der linken und der rechten Seite der Ver- 
packung insgesamt mehr auf, da auf jeder Seite - jeweils 
iiberkreuz - sowohl eine "schwache" als auch eine "starke" 
Versteifungslasche angeordnet ist. 

[0039] Die einzelnen Merkmale der Ausfuhrungsfqrmen 
gemaB den Anspriichen lassen sich, soweit es sinnvoll er- 
scheint, beliebig kombinieren. 

[0040] Nachfolgend werden anhand schematischer Zeich- 
nungen bevorzugte Ausfuhrungsformen. der Erflndung na- 
her erlautert. Es zeigen: 

[0041] Fig. 1 eine schematische Ansicht einer gattungsge- 
mafien Verpackung; 

[0042] Fig. 2 eine schematische Ansicht einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Zuschnitts 
wahrend dem Aufrichten zu einer entsprechenden Verpak- 
kung; 

[0043] Fig. 3 eine Ansicht einer weiteren bevorzugten 
Ausfuhrungsfbrm des erfindungsgemaBen Zuschnitts; 
[0044] Fig. 3a eine schematische Detailansicht zweier auf 
verschiedenen Seiten der Langssysmmetrieebene befindli- 
chen versteifungslaschenbildenden Abschnitte des erfin- 
dungsgemaBen Zuschnitts aus Fig. 3; 
[0045] Fig. 4 eine Ansicht zweier nebeneinanderliegen- 
den Zuschnitte in einer bevorzugten Ausfuhrungsform; 
[0046] Fig. 5 einen Zuschnitt fur eine Rounded-Comer- 
Verpackung gemaB dem Stand der Technik. 
[0047] Fig. 1 zeigt eine geschlossene Rounded-Corner- 
Verpackung 100 mit abklappbaren Deckel 61 und in die Ver- 
packungsaufnahme eingeklebtem Halskragenteil 201 nach 
Art einer Zigarettenpackung. Zwischen Vorderwand 30 und 
Seitenwand 50 befindet sich ebenso wie auf der riickwarti- 
gen Seite der Seitenwand 50 eine Rundung 31; dies gilt fiir 
die verdeckte Seitenwand entsprechend. Die Rundungen 
Ziehen sich dabei mit konstanten Radius entlang der Langs- 
richtung der Verpackung von entsprechend verrundeten Ek- 
ken der Bodenwand 10 bis zu den jeweils gegeniiberliegen- 
den Verrundungen der Deckwand der Verpackung. Hier 
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nicht gezeigt sind die parallelen, entlang der Langsrichtung 
der Verpackung verlaufenden Falzkanten, die in den Run- 
dungsbereichen 31 liegen und die es ermoglichen, die Run- 
dungen 31 aus flachen Verpackungszuschnitten in ihre Form 
5 zu biegen. 

[0048] An der Bodenwand 10 der Verpackung sind mit ge- 
strichelter Linie Versteifungslaschen angedeutet, wie sie bei 
herkommlichen Rounded- Corner- Verpackung en eingesetzt 
werden. Mit strichpunktierter Linie sind dagegen' erfin- 

10 dungsgemaBe Versteifungslaschen eingezeichnet. Es wird 
deutlich, dass die neuen Versteifungslaschen nicht nur an 
sich eine groBere Hache einnehmen als herkommliche, son- 
dern sich auch zurnindest abschnittsweise sowohl an Vorder- 
als auch Riickwand der Verpackung abstiitzten, ohne an den 

15 Verrundungen iiberzustehen. Die erfindungsgemaBe Roun- 
ded-Corner- Verpackung ist damit deutlich stabiler als eine 
herkommliche, bei der die Versteifungslaschen nur dadurch 
die Verpackung aussteifen, dass sie von innen gegen den 
Verpackungsboden, bzw. -deckel driicken. Aber auch die 

20 Aussteifung der Verpackung durch diesen Effekt wird mit 
den erfindungsgemaBen Versteifungslaschen verbessert, 
denn sie weisen neben der groBeren Breite gegeniiber den 
herkommlichen Versteifungslaschen auch eine vergroBerte 
Lange auf und driicken somit aufgrund des verlangerten He- 

25 bels auch starker gegen Boden, bzw. Deckel. 

[0049] Eine weitere Ausfuhrungsforrn der Verpackung 
ohne Deckel wird in Fig. 2 wahrend des Aufrichtens eines 
entsprechenden, erfindungsgemaBen Zuschnitts gezeigt. An 
die Bodenwand schlieBen iiber Materialscharniere (erste 

30 Falzkanten 1) eine Riickwand 40 sowie eine Vorderwand 30 
an. An die Riickwand 40 schlieBen links und rechts Run- 
dungsabschnitte 31a an, die jeweils auBenseitig von Seiten- 
wandabschnitten 50a eingefasst werden. An die Vorderwand 
30 schlieBen links und rechts Rundungsabschnitte 31a an, 

35 die jeweils auBenseitig von Seitenwandabschnitten 50b ein- 
gefasst werden. Des Weiteren sind die zweiten Falzkanten 2 
zu erkennen, die insgesamt jeweils einen Rundungsab- 
schnitt 31a (Rounded Corner) bilden, wenn - ausgehend von 
- einem flachen Zustand, in dem sich die Vorderseite (Vorder- 

40 wand 30) des Verpackungszuschnitts hier noch befindet - 
die Seitenkanten 50a in ihre Endlage umgebogen werden, in 
der sich die hier gezeigte Riickseite (Riickwand 40) der Ver- 
packung befindet. AuBerdem ist aus der Figur ersichtlich, 
dass zwei auf einer Seite der Verpackung liegenden Seiten- 

45 wandabschnitte 50a, 50b im Endzustand (aufgerichtete Ver- 
packung) jeweils vollstandig iiberlappen und damit auf ihrer 
gesamten Hache miteinander verbunden werden konnen. 
Diese Verbindung kann beispielsweise mittels Verklebung 
oder Erhitzung von auf den Seitenwandabschnitten aufge- 

50 tragenem, . temperaturabhangigen Klebelack erfolgen. Die 
sich bildende Seitenwand (Bezugszeichen 50 in Fig. 1) hat 
somit iiberall die doppelte Starke des Zuschnitts und steift 
die Verpackung gegen . Druck auf die Verpackungswande 
aus. 

55 [0050] AUerdings konnen diese doppelten Seitenwande 
alleine eine durch die Rundungen hervorgerufene Fragilitat 
der Verpackung nicht" vollig beseitigen. Die erfindungsge- 
maB zu diesem Zweck unterstiitzend vorgesehen Verstei- 
fungslaschenabschnitte sind mit den Bezugszeichen 51a und 

60 51b versehen und hangen iiber dritte Falzkanten 3 an den an 
der Riickwand 40 anschlieBenden Seitenwandabschnitten 
50a. Fig. 2 zeigt die Versteifungslaschenabschnitte 51a, 51b 
in einem schon an die Bodenwand anliegenden, von den 
Seitenwandabschnitten 50a abgespreizten Zustand. Dabei 

65 liegen die Versteifungslaschenabschnitte 51a, 51b mit einem 
Abschnitt 54a, bzw. 54b an der Vorderwand 30 an, der beim 
der Verpackung zugrundeliegenden Zuschnitt jeweils iiber 
die AuBenkanten der entsprechenden Seiten wandabschnitte 
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50a, 50b ubersteht (vgl. Fig. 3). Im Gegensatz zu den in Fig. 
1 gezeigten Versteifungslaschenabschnitten sind die Verstei- 
fungslaschenabschnitte 51a, 51b hier zueinander komple- 
rnentar - man vergleiche Abschnitt 54a und 54b was im 
weiteren noch erlautert werden wird. 5 
[0051] Auf der gegeniiberliegenden Seite der Bodenin- 
nenflache stiitzen sich die Versteifungslaschen mit einem 
Abschnitt 52 an der Riickwand 30 ab. Dieser an der Riick- 
wand 30 abstutzende Abschnitt weist eine Spitze 52a auf, 
die uber die Begrenzung der Bodenwand durch die Ruck- 10 
wand 40 ubersteht, jedoch beim Aufrichten des Zuschnitts 
zur Verpackung. umgebogen wird und so das Anliegen der 
jeweiligen Versteifungslasche uber die Kante des Abschnitts 
52 nicht beeintrachtigt. 

[0052] Das Aufrichten der Verpackung kann in entspre- 15 
chenden Formstationen erfolgen, beispielsweise konnte der 
die Riickseite der Verpackung bildende Teil des Zuschnitts 
in eine entsprechende Form gesaugt werden, so dass sowohl 
die Seitenwandabschnitte 50a an den Rundungen 31a und 
damit gleichzeitig die Versteifungslascheriabschnitte 51a als 20 
auch die Bodenwand abgespreizt und nach innen gebogen 
werden und so eine Schale wie in Fig. 2 gezeigt bilden.In 
diesem Zustand ware eine Befullung der halbfertigen Ver- 
packung denkbar, so dass anschlieBend nur noch der die 
Vorderseite der Verpackung bildende Teil an die halbfertige 25 
Verpackung angepresst - beispielsweise mit einem Form- 
stempel — und mit dieser verklebt werden miisste, um eine 
fertig befiillte Verkaufseinheit zu schaffen. Dieser Vorgang 
ist sehr gut automatisierbar und unter hbhen Geschwindig- 
keiten umsetzbar. Selbstverstandlich sind altemativ dazu 30 
auch andere Verfahren zum Aufrichten mit oder ohne 
gleichzeitige Befullung der Verpackung denkbar, beispiels- 
weise unter Einsatz von Druckluft oder mit rein mechanisch 
wirkenden Formen und Formstempeln etc. Fig. 3 zeigt eine 
bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemassen Zu- 35 
schnitts 200 fur eine Rounded-Corner- Verpackung mit Dek- 
kel. Der einstiickige Zuschnitt 200 liegt dabei groBtenteils 
innerhalb einer rechteckigen Grundform 300. Auf dem Zu- 
schnitt 200 liegen nebeneinander jeweils uber erste Falzkan- 
ten 1, la aneinander anschlieBend ein Vorderwandabschnitt 40 
30a, ein Bodenwandabschnitt 10a, ein Riickwandabschnitt 
40a, ein Deckelruckwandabschnitt 40b, ein Deckwandab- 
schnitt 20a, ein Deckelvorderwandabschnitt 30b und ein 
Deckelversteifungsabschnitt 32. Die deckelbildenden Ab- 
schnitte 32, 30b, 20a, 40b stehen nur uber die Falzkante la 
zwischen dem Riickwandabschnitt 40a und dem Deckel- 
ruckwandabschnitt 40b mit den die eigentliche Verpak- 
kungsaufnahme bildenden Abschnitten 40a, 10a, 30a in Ver- 
bindung. 

[0053] An die vorderwandbildenden Abschnitte 30a, 30b 
schliessen links und rechts jeweils uber die Rundungsab- 
schnitte 31a Seitenwandabschnitte 50a an, an die riickwand- 
bildenden Abschnitte 40a, 40b ebenfalls links und rechts je- 
weils . uber die Rundungsabschnitte 31a Seitenwandab- 
schnitte 50b. Die Rundungsabschnitte 31a bestehen aus 
mehreren parallel langs des Zuschnitts 200 verlaufenden 
Falzkanten 2. Die Boden- 10a und Deckwandabschnitte 20a 
die den Querschnitt vorgeben, der das Prisma der zu erzeu- 
genden prismatischen Verpackung definiert, weisen Verrun- 
dungen 11 auf, haben also die Form eines Rechtecks mit ver- 
rundeten Ecken, wobei die Breite eines Rundungsabschnitts 
31a mit dem Aussenumfang der beiden zugehorigen Verrun- 
dungen 11 (Viertelkreis: nI2 ■ r) in etwa korreliert. Die Vor- 
der- und Riickwandabschnitte 30a, 30b, 40a, 40b erstrecken 
sich jeweils bis zum Ansatz der Verrundungen 11 nach au- 
Ben. Die Seitenkanten der Boden- und Deckwandabschnitte 
10a, 20a verlaufen dazu jeweils um den Radius (r) der Ver- 
rundung 11 vom Innenende der Rundungsabschnitte 31a 
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nach auBen versetzt. Die AuBenkanten der Rundungsab- 
schnitte 30a und damit die Kanten, an denen die Seiten- 
wandabschnitte 50a, 50b anschlieBen, verlaufen somit paral- 
lel zu den AuBenkanten der Boden- und Deckwandab- 
schnitte 10a, 20a und um ca. (rc/2-1) • r nach auBen versetzt. 
[0054] An den an den Ruckwandabschnitten 40a, 40b an- 
schliessenden Seitenwandabschnitten 50b hangen jeweils 
uber dritte Falzkanten 3 Versteifungslaschenabschnitte 51a, 
51b, die jeweils mit einem der entsprechenden Falzkante 3 
gegeniiberliegenden Abschnitt am Boden- 10a oder Deck- 
wandabschnitt 20a anliegen. Im Gegensatz zu Versteifungs- 
laschen herkommlicher Rounded-comer- Verpackungen, die 
sich ausgehend von der dritten Falzkante, innenseitig also 
um ca. (7t/2-l) • r der Verrundungen von den AuBenkanten 
der Boden-/deckwandabschnitte nach auBen versetzt und 
auBenseitig mit der AuBenkante des entsprechenden Sei ten- 
wandab schnitts, bzw. mit der AuBenbegrenzung der recht- 
eckigen Grundform abschlieBend, zunehmend verjungen, 
verbreitern sich die erfindungsgemaBen Versteifungsab- 
schnitte 51a, 51b abschnittsweise, so dass sie neben dem am 
zugeordneten Boden-, oder. Deckwandabschnitt 10a, 20a an- 
liegenden Abschnitt jeweils zumindest einen Abschnitt auf- 
weisen, der iiber die AuBenbegrenzung der rechteckigen 
Grundform hinaussteht. Da die jeweiligen spiegelsymmetri- 
schen linken und rechten Seitenwandabschnitte 50a; 50b 
beim Erstellen der Verpackung jeweils ganzflachig iiberein- 
ander zu liegen kommen und sich die Versteifungslaschen 
51a, 51b mit dem aus der rechteckigen Grundform 300 hin- 
ausragenden Abschnitt an der Vorderwand'der Verpackung 
abstiitzen sollen, reichen diese Abschnitte wiederum um ca. 
(7t/2-l) • r der Verrundung aus der rechteckigen Grundform 
hinaus, die Versteifungslaschenabschnitte verbreitern sich 
also nach links und rechts um jeweils (tc/2-1) • Radius der 
Verrundung. 

[0055] Der Zuschnitt 200 ist bis auf die Versteifungsla- 
schenabschnitte 51a, 51b spiegelsymmetrisch zu einer 
Langsachse L aufgebaut, wobei zwei sich auf den beiden 
Seiten der Langsachse L gegeniiberliegende Versteifungsla- 
schenabschnitte 51a, 51b jeweils zueinander komplementar 
sirid. 

[0056] Deshalb sind, wie in Fig. 4 gezeigt, zwei beim 
Ausstanzen der Zuschnitte aus einem Rohmaterial, bei- 
spielsweise einem Kartonbogen, nebeneinanderliegende 
Zuschnitte 200 jeweils an den Vers teifungslasc hen abschnit- 
45 ten 51a, 51b rniteinander verzahnt und konnen somit in di- 
rekter Anlage aneinander auf einem Kartonbogen vorgese- 
hen sein. Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausfuhrungsform der 
Zuschnitte sind dabei jeweils die beiden auf der linken Seite 
eines Zuschnitts liegenden Versteifungslaschenabschnitte 
50 51a gleichgeformt und zu den auf der rechten Seite des Zu- 
schnitts liegenden Versteifungslaschenabschnitten 51b kom- 
plemetar, wohingegen bei der in Fig. 3 gezeigten Ausfuh- 
rungsform jeweils uberkreuz gleichgeformte Versteifungsla- 
schenabschnitte 51a; 51b angeordnet sind. 
55 [0057] Zwei einander auf beiden Seiten der Langsachse 
des Zuschnitts 200 aus Fig. 3 gegeniiberliegende, zueinan- 
der komplementare Versteifungslaschenabschnitte 51a, 51b 
und angrenzende Zuschnittsbereiche sind in Fig. 3a im Ein- 
zelnen gezeigt. Die Versteifungslaschenabschnitte 51a, 51b 
60 hangen iiber Falzkanten 3 an den Seitenwandabschnitten 
50a, die iiber Rundungsabschnitte 31a am Riickwandab- 
schnitt 40a anschlieBen. Die Versteifungslaschenabschnitte 
51a, 51b haben eine Breite Bi, die einerseits der Breite eines 
Seitenwandabschnitts 50a + der Breitenanteile der beiden 
65 zugehorigen Rundungsabschnitte (tt-2) • Radius der Ver- 
rundung) entspricht und andererseits der Breite. der Innefla- 
che der Bodenwand 10a, so dass die Versteifungslaschenab- 
schnitte 51a, 51b im aufgerichteten Zustand der Verpackung 
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an den Vorder- 30a und Ruckwandabscbnitten 40a anliegen. 
Die Lange B a der Versteifungslaschenabschnitte 51a, 51b 
entspricht in etwa der Breite Bi, so dass die Versteifungsla- 
schenabschnitte 51a, 51b in etwa quadratisch sind. Da auf 
der jeweiligen Falzkante 3 gegeniiberliegenden S eite jedoch 5 
zwischen Versteifungslaschenabschnitt 51a; 51b und Seiten- 
wandabschnitt 50b nur eine Trennlinie vorgesehen ist und 
kein Materialscharnier in Form einer Falzkante, wie zwi- 
schen Bodenwandabschnitt 10a und Vorderwandabschnitt 
30a, ist die Lange Ba urn die Materialdicke groBer als die 10 
Breite Bi des Versteifungslaschenabschnitts und der Innen- 
flache der Bodenwand. 

[0058] Der iiber die AuBenbegrenzung hinausragende Ab- 
schnitt 54a so wie die nach innen von der AuBenbegrenzung 
zuriickweichenden Abschnitte 55a des linken Versteifungs- 15 
laschenabschnitts und die iiber die AuBenbegrenzung hin- 
ausragenden Abschnitte 54b so wie der nach inrien von der 
AuBenbegrenzung zuriickweichenden Abschnitt 55b des 
rechten Versteifungslaschenabschnitts 54b sind zueinander 
komplementar. Daruberhinaus weist der iiber die AuBenbe- 20 
grenzung hinausragenden Abschnitte 54b in dem an der 
Falzkante 3 anliegenden Bereich eine Abschragung auf, mit 
der wirksam verhindert wird, dass der Versteifungslaschen- 
abschnitt 54b im aufgerichteten Zustand der Verpackung 
iiber die entsprechende Verrundung 11 (die auf der rechten 25 
Seite und der Falzkante 3 gegenuberliegende Verrundung) 
der Bodenwand iibersteht. 

[0059] Auf der Innenseite weisen die Versteifungsla- 
schenabschnitte 54a, 54b jeweils einen am Bodenwandab- 
schnitt anliegenden Abschnitt 52 und einen nicht an der Bo- 30 
denwand anliegenden Abschnitt 53 auf. Zwischen dem nicht 
an der Bodenwand anliegende Abschnitt 53 und dem Bo- 
denwandabschnitt 10a ist ein geniigend groBer Abstand, um 
nicht nur sicherzustellen, dass der jeweilige Versteifungsla- 
schenabschnitte 54a, 54b im aufgerichteten Zustand der Ver- 35 
packung nicht iiber die entsprechende Verrundung 11 (die 
bei der Falzkante 3 liegende Verrundung) iibersteht, sondern 
auch, dass das mit einern Stanzstempel auszustanzende Ma- 
terial mit einem Auswurfstift ST aus dem Stanzstempel ent- 
fernt werden kann. Der gestrichelt stilisierte Auswurfstift 40 
wurde an dieser S telle in der Figur nur zum GroBenvergleich 
eingezeichnet. Der anliegende Bereich 52 weist jeweils eine 
Spitze 52a auf, da er nur durch eine eingestanzte Schnittlinie 
vom Bodenwandabschnitt 10a getrennt ist urid im Bereich 
dieser Spitze 52a der Verrundung 11 des Bodenwandab- 45 
schnitts 10a folgt. Beim Aufrichten der Verpackung wird die 
Spitze 52a jedoch entlang der gestrichelt eingezeichneten 
Linie umgeknickt und kann daher in Kauf genommen wer- 
den, ohne das die Verpackungsstabilitat beeintrachtigt ware. 
[0060] Selbstverstandlich sind Abweichungen von den 50 
gezeigten Varianten moglich, ohne den Grundgedanken der 
Erfindung zu verlassen. 

[0061] So waren beispielsweise auch Verpackungen denk- 
bar, bei denen nur die Vorderseite iiber abgerundete Kanten 
verfugt. In diesem Fall fallt die Rundung zwischen Ruck- 55 
wand und den Seitenwanden weg, so dass sich entsprechend 
die Falzkanten 3, an der die Versteifungslaschen hangen, bis 
ganz zur Bodenwand hin erstrecken und die Versteifungsla- 
schenabschnitte insgesamt an der Bodenwand anschliessen. 
Die Rundungen zwischen Vorderwand und den Seiten wan- 60 
den bliebe erhalten, somit auch die Verrundungen 11 an der 
der Vorderwand zugeneigten Seite der Bodenwand, so dass 
die Versteifungslaschen sowohl eine Spitze 52a aufweisen, 
als auch einen der AuBenbegrenzung zugewandten Umriss, 
wie er erfindungsgemass vorgesehen ist. 65 
[0062] Altemativ dazu konnten bei. den gerade beschrie- 
benen Verpackungen die Versteifungslaschen auch an den 
an der Vorderwand anschlieBenden Seitenwanden hangen. 



In diesem Fall ware wiederum im nicht an der Bodenwand 
anliegenden bereich der Versteifungslaschenabschnitte Ma- 
terial auszustanzen, wahrend die Spitze entfiele, da an der 
entsprechenden Ecke der Bodenwand keine Verrundung 
mehr vorgesehen ware. 

[0063] Die Erfindung bestirnmt sich also insgesamt durch 
eine Kombination der folgenden Merkmale: 
Eine prismatische Verpackung 100 mit Rechteckquerschnitt, 
wobei der das Prisma definierende Querschnitt abgerundete 
Ecken 11 hat, insbesondere fur Zigaretteri oder Lutschpastil- 
len, sowie ein dieser zugrundeliegender Zuschnitt 200, hat 
eine Bodenwand 10, an die sich auf gegeniiberliegenden 
Seiten iiber ein Materialscharnier 1 eine Vorder- 30 und eine 
Riickwand 40 anschliessen, die jeweils iiber einen Run- 
dungsabschnitt 31 in rechte und linke Seitenwandabschnitte 
50a, 50b iibergehen, wobei die jeweiligen rechten und lin- 
ken Seitenwandabschnitte 50a, 50b zur Stabilisierung der 
Verpackung untereinander zu Seitenwanden 50 verbunden 
sind, und wobei jeweils ein Seiten wandabschnitt der rechten 
und linken Seite iiber eine Falzung 3 eine Versteifungsla- 
sche 51 tragt, die innenseitig in flachiger Anlage mit der Bo- 
denwand steht, so dass sich die Versteifungslaschen 51 iiber 
die gesamte Breite der Innenseite der Bodenwand 10 er- 
strecken, und sich zumindest ab schnitts weise gegen Vorder- 
30 und Riickwand 40 abstiitzen und die Verpackung 100 zu- 
satzlich versteifen. 
100 Verpackung 

200 Zuschnitt 

201 Halskragenteil 

300 rechteckige Grundform 
61 Deckel 

61a Deckelabschnitt 

10 Bodenwand 

10a Bodenwandabschnitt 

20 Deckwand 

20a Deckwandabschnitt 

11 Verrundungen, bzw. abgerundete Ecken 

30 Vorderwand 

30a Vorderwandabschnitte 

30b Deckelvorderwandabschnitte 

32 Deckelversteifungsabschnitt 

40 Riickwand 

40a Riickwandabschnitt 

40b Deckelriickwandabschnitt 

50 Seiten wande 

50a an Riickwand anschliessende Seitenwandabschnitte 
50b an Vorderw. anschliessende Seitenwandabschnitte 

31 Rundungen 

31a Rundungs abschnitte 

51 Versteifungslaschen 

51a Versteifungslaschenabschnitte 

1 erste Falzkanten 

la iiber die gesamte Riickwand verlaufende Falzkante 

2 zweite Falzkanten 

3 dritte Falzkanten 

52 anliegender Abschnitt 
52a umklappbare Spitze 

53 nicht anliegender Abschnitt 
54a, 54b hinausragender Abschnitt 
55a, 55b nicht hinausragender Abschnitt 
L Langs symmetrieachse 

U Umfang einer Verrundung 
Bi Breite der Innenflache der Bodenwand 
Ba Breite der AuBenflache der Bodenwand 
ST Ausbruchstift 
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Patentanspriiche 

1. Prismatische Verpackung mit Rechteckquerschnitt, 
wobei der das Prisma definierende Querschnitt abge- 
rundete Ecken (11) hat, insbesondere fur Zigaretten 5 
oder Lutschpastillen, 

mit einer Bodenwand (10), an die sich auf gegeniiber- 
liegenden Seiten iiber ein Materiaischarnier (1) eine 
Vorder- (30) und eine Ruckwand (40) anschliessen, die 
jeweils iiber einen Rundungsabschnitt (31) in rechte 10 
undlinke Seitenwandabschnitte (50a, 50b) ubergehen, 
wobei 

die jeweiligen rechten und linken Seitenwandab- 
schnitte (50a, 50b) zur Stabilisierung der Verpackung 
untereinander zu Seitenwanden (50) verbunden sind, 15 
und wobei 

jeweils ein Seitenwandabschnitt der rechten und linken 
Seite iiber eine Falzung (3) eine Versteifungslasche 
(51) tragt, die innenseitig in flachiger Anlage mit der 
Bodenwand stent, dadurch gekennzeichnet, dass 20 
sich die Versteifungslaschen (51) iiber die gesamte 
Breite der Innenseite der Bodenwand (10) erstrecken, 
so dass sie sich zumindest abschnittsweise gegen Vor- 
der- (30) und Ruckwand (40) abstiitzen und die Ver- 
packung (100) zusatzlich versteifen. 25 

2. Verpackung (100) nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet dass die nach innen reichende Lange der 
Versteifungslaschen (51) im wesentlichen gleich der 
Gesamtbreite der Bodenwand (10) ist 

3. Verpackung (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 30 
gekennzeichnet, dass die Seitenwandabschnitte (50a, 
50b) ganzflachig uberlappend ausgefuhrt sind. 

4. Verpackung (100) nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet, durch eine Deckwand 
(20), mit der die Verpackung (100) nach oben abge- 35 
schlossen ist. 

5. Verpackung nach Anspruch 4, gekennzeichnet 
durch einen Verpackungsdeckel (61), der neben der 
Deckwand (20) einen oberen Teil der Vorder- (30) 
Ruck- (40) und Seiten wande (50) umfasst, und iiber 40 
eine iiber die gesamte Ruckwand verlaufende Falz- 
kante (la) mit der restlichen Verpackung (100) ab- 
klappbar verbunden ist. 

6. Verpackung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Versteifungslaschen (51) oben und 45 
unten an den an der Ruckwand (40) anschliessenden 
Seitenwandabschnitten (50a) vorgesehen sind. 

7. Verpackung (100) nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, gekennzeichnet durch ein Halskragenteil 
(201), das zumindest im Bereich der Vorderwand.(30) 50 
und der Seitenwande (50) am oberen Ende in die Ver- 
packung (100) eingeklebt ist, sich im geschlossenen 
Zustand der Verpackung (100) zumindest teilweise an 
der Deckwand (20) abstutzt und so die Verpackung 
aussteift. 55 

8. Einstiickiger Zuschnitt (200) fur eine prismatische 
Verpackung (100) mit Rechteckquerschnitt, wobei der 
das Prisma definierende Querschnitt abgerundete Ek- 
ken hat, insbesondere nach einem der Anspriiche 1-7, 
mit einem Bodenwandabschnitt (10a) mit abgerunde- 60 
ten Ecken (11), an den auf gegenuberliegenden Seiten 
ein Vorderwandabschnitt (30a) und ein Riickwandab- 
schnitt (30b) jeweils iiber eingepragte erste Falzkanten 
(1) anschliessen, wobei 

an jeden Vorderwand- (30a) und Riickwandabschnitt 65 
(40a) links und rechts iiber aus mehreren, eingepragten 
zweiten Falzkanten (2) bestehenden Rundungsab- 
schnitte (31a) Seitenwandabschnitten (50a, 50b) an- 



schliessen, und wobei 

jeweils ein Seitenwandabschnitt (50a, 50b) der rechten 
und linken Seite iiber eine eingepragte dritte Falzkante 
(3) einen Versteifungslaschenabschnitt (51a; 51b) tragt, 
der zur.innenseitigen, flachigen Anlage mit der Boden- 
wand vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Versteifungslaschenabschnitte (51a) jeweils zumin- 
dest einen am Bodenwandabschnitt (10a) anliegenden 
Abschnitt (52) aufweisen, der der dritten Falzkante (3) 
gegeniiberliegt, und 

zumindest einen nicht am Bodenwandabschnitt (10a) 
anliegenden Abschnitt (53), der an die dritte Falzkante 
(3) anschliesst, wobei 

der nicht am Bodenwandabschnitt (10a) anliegende 
Abschnitt (53) eine Materialzurucknehmung aufweist, 
die mindestens einer Verrundung (11) entspricht. 

9. Zuschnitt nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Versteifungslaschenabschnitte (51a) je- 
weils 

zumindest einen iiber zugeordnete AuBenkariten der 
den jeweiligen Seitenlaschenabschnitt eingrenzenden 
Seitenwandabschnitte (50a, 50b) hinausragenden Ab- 
schnitt (54a, 54b) aufweist, 

so dass ihre Breite (Bi) im wesentlichen der Breite der 
Innenflache des Bodenwandabschnitts (10a) entspricht, 
wobei 

der hinausragende Abschnitt (55a), falls er an die dritte 
Falzkante (3) anschliesst, dort eine Materialzuruckneh- 
mung aufweist, die mindestens einer Verrundung (11) 
entspricht. 

10. Zuschnitt nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich jeder Versteifungslaschenab- 
schnitt (51a; 51b) zumindest abschnittsweise iiber die 
gesamte Distanz (Ba) zwischen zwei sich auf einer 
Seite des Zuschnitts gegenuberliegenden Seitenwand- 
abschnitten (50a, 50b) erstreckt. 

11. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 8-10, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwischen Bodenwandab- 
schnitt (10a) und den nicht. am Bodenwandabschnitt 
(10a) anliegenden Abschnitten (53) der Versteifungsla- 
schenabschnitte (51a, 51b) jeweils zumindest soviel 
Raum vorgesehen ist, dass das herauszutrennende Ma- 
terial von einem Ausbruchstift (ST) aus einem Stanz- 
stempel herausgelost werden kann. 

12. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 8-11, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwischen Bodenwandab- 
schnitt und den nicht am Bodenwandabschnitt (10a) 
anliegenden Abschnitten (53) der Versteifungslaschen- 
abschnitte (51a) in jede Richtung mindestens 4-5 mm 
lichtes MaB vorgesehen ist. 

13. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 8-12, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Versteifungslaschenab- 
schnitte (51a) neben 

dem zumindest einen iiber die AuBenkanten der ent- 
sprechenden Seitenwandabschnitte (50a, 50b) hinaus- 
ragenden Abschnitt (54a, 54b) 

zumindest einen nicht iiber die AuBenkanten der ent- 
sprechenden Seitenwandabschnitte (50a, 50b) hinaus- 
ragenden Abschnitt (55a, 55b) aufweisen, so dass zwei 
auf den beiden Seiten der Langssymmetrieachse (L) 
des Zuschnitts (200) gegeniiberliegende Versteifungs- 
laschenabschnitte (51a, 51b) zueinander komplementar 
sind. 

14. Zuschnitt nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass er bis auf die iiber die AuBenkanten der 
Seitenwandabschnitte (50a, 50b) hinausragenden Ab- . 
schnitte (54a, 54b) innerhalb einer rechteckigen 
Grundform (300) liegt. 
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15. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 8-14, da- 
durch gekennzeichnet, dass an den Ruckwandabschnitt 
(40a) am dem Bodenabschnitt (10a) gegenuberliegen- 
den Ende ein deckwandbildender Abschnitt (20a) iiber 
eine weitere erste Falzkante (1) anschliesst. 5 

16. Zuschnitt nach Anspruch 8-14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an den Ruckwandabschnitt (40a) am 
dem Bodenabschnitt (10a) gegeniiberliegenden Ende 
iiber eine iiber den gesamten Ruckwandabschnitt (40a) 
verlaufende Falzkante (la) ein Deckelabschnitt (61a) 10 
anschliesst, der von einem Deckelruckwandabschnitt 
(40b), einem Deckwandabschnitt (20aj und einem 
Deckelvorderwandabschnitt (40a) gebildet wird, wel- 
che jeweils iiber weitere erste Falzkariten (1) aneinan- 
der anschliessen. 15 

17. Zuschnitt nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Versteifungslaschenabschnitte 
(51a, 51b) oben und unten an den am Ruckwandab- 
schnitt (40a) anschlieBenden Seitenwandabschnitten 
(50a) vorgesehen sind. 20 

18. Zuschnitt nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwei sich diagonal gegeniiberliegende 
Versteifungslaschenabschnitte (51a; 51b) jeweils die 
gleiche Umrissform aufweisen. 
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